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Introdução
      A β-galactosidase é uma enzima que hidrolisa a lactose, melhorando a solubilidade e digestibilidade do leite e derivados, ideais para consumidores intolerantes à lactose [3]. Para viabilizar sua produção são necessários processos de purificação simples, de baixo custo e que sejam viáveis para aplicação em grande escala [1]. O sistema aquoso bifásico (SAB) tem sido explorado para purificação de enzimas pela alta concentração de água em ambas as fases, simulando o ambiente natural dos materiais biológicos, sem alterar suas propriedades no processo de transferência entre as fases, evitando desnaturações [2,4].

     O objetivo deste trabalho foi estudar a otimização da purificação da enzima β-galactosidase utilizando planejamento experimental, verificando a influência de diferentes concentrações de Polietilenoglicol (PEG) 4000 e fosfato de potássio em pH 7,0 no fator de purificação e recuperação da enzima. 
Metodologia
     Um planejamento experimental completo 22 foi realizado avaliando a concentração de PEG 4000 e fosfato de potássio no pH 7,0 (Tabela 1), tendo como resposta o fator de purificação e a  recuperação da enzima.
Resultados e Discussão
     A partir da matriz do planejamento experimental foi possível obter as superfícies de resposta e curvas de contorno para analisar as melhores condições para purificação (Figura 1) e recuperação (Figura 2) de β-galactosidase pela interação das concentrações de PEG e sal. 
Tabela 1 - Matriz do planejamento experimental completo 22 com quatro pontos centrais, valores codificados e reais para as variáveis concentração de PEG e fosfato de potássio, e como resposta fator de purificação e recuperação de β-galactosidase.
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-1 1 115 i7d 155 927
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Figura 1 - Superfícies de respostas e curvas de contorno para fator de purificação de β-galactosidase como uma função da concentração de PEG e fosfato de potássio.
     Pode-se observar pela análise da superfície de resposta e curva de contorno da Figura 1 que quando a concentração de PEG e fosfato de potássio foi em torno de 14 e 15%, respectivamente, obteve-se fator de purificação na ordem de 4 vezes. 
[image: image4.png]s




[image: image5.png]Fosfato

18

171

15

12,9

120
=1 100
B0

14
PEG

16,8

18 gl 60




Figura 2 - Superfícies de respostas e curvas de contorno para recuperação de β-galactosidase como uma função da concentração de PEG e fosfato de potássio.

     Analisando a superfície de resposta e curva de contorno da Figura 2 observou-se que a maior recuperação de β-galactosidase foi obtida quando a concentração de PEG e fosfato de potássio foi em torno de 10 e 12%, respectivamente, com recuperação da enzima na ordem de 120%. 
Conclusão
     A otimização da purificação da enzima por SAB variando a concentração PEG 4000 e fosfato de potássio no pH 7,0, através de planejamento experimental e análise de superfície de resposta foi alcançada, obtendo-se valores de recuperação e purificação na ordem de 100 % e 4 vezes, respectivamente. 
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