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Resumo 

Materiais compósitos baseados em madeira, principalmente a cultivada, estão sendo cada vez mais utilizados na indústria moveleira. Há uma ampla gama destes materiais, desde pranchas de compensados até compósitos de madeira com materiais inorgânicos. As ferramentas de corte utilizadas na usinagem de madeira convencional, tal como serras, fresas e brocas, estão sendo utilizadas para a usinagem destes materiais compósitos. Estas ferramentas não apresentam as características adequadas que permitem a exploração total das potencialidades do maquinário disponível. As ferramentas utilizadas atualmente são afetadas principalmente pelo alto desgaste das arestas de corte e também por falhas catastróficas das mesmas. A madeira apresenta relativa facilidade de ser usinada, permitindo cortes em velocidades elevadas. Entretanto, ela contém certa quantidade de água, tornando-a bastante abrasiva. Além disso, os defeitos de superfície apresentados na madeira podem causar danos às arestas de corte das ferramentas. Por esta razão, materiais frágeis não são indicados para uso como ferramentas de corte nesta área. O trabalho consiste na analise do desempenho das ferramentas comerciais de metal duro revestidas com nitreto de titânio (TIN), quando utilizadas na usinagem em madeira. Com a necessidade na indústria moveleira de uma usinagem em alta velocidade para que se possa obter uma grande produtividade, a ferramenta utilizada deve ser projetada para que se consiga o mínimo de desgaste possível fazendo com que se obtenha uma maior produção. Atualmente no mercado as ferramentas, em sua maioria de ligas metálicas, não atendem esta demanda. Podemos encontrar falhas significativas, entre elas grandes desgastes nas arestas de corte, devido à característica bastante abrasiva da madeira e superfície com possíveis defeitos, o que afeta diretamente na produtividade e qualidade do produto final. Nos processos de usinagem, as ferramentas de corte aparecem com um dos elementos de vital importância ao eficiente desenvolvimento do processo de remoção. Os atuais limites tecnológicos nos processos de usinagem só serão ultrapassados com o desenvolvimento de ferramentas de corte que suportem exigências cada vez mais elevadas. Neste sentido o presente trabalho pretende desenvolver estudos e experimentos visando determinar os mecanismos de desgaste que ocorrem nas ferramentas revestidas com nitreto de titânio quando empregadas na usinagem de madeira. Estes resultados podem ser comparados com os mecanismos de desgaste que ocorrem nas ligas metálicas, permitindo uma avaliação econômica destas aplicações. Contudo o trabalho consiste em analisar tais desgastes nas ferramentas revestidas com TIN utilizadas na usinagem de madeira, já que estas ferramentas são normalmente utilizadas na usinagem de ligas metálicas. O trabalho é baseado em ensaios sistemáticos de torneamento, em madeira itaúba, onde se varia velocidade de corte e seção de corte, obtendo assim uma variação direta na taxa de remoção. Os desgastes nas ferramentas são analisados através das marcas de desgaste na superfície de incidência e na superfície de saída. Os resultados obtidos mostram que as exigências mecânicas e térmicas do processo de corte no torneamento da madeira itaúba (testes realizados), provocam uma rápida remoção do revestimento, expondo prematuramente o substrato de metal duro. Este tipo de desgaste conduz a uma redução drástica da vida da ferramenta comparada ao seu desempenho nas ligas de aço carbono. Em função destes resultados estas ferramentas não se mostram adequadas à usinagem de madeira.
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