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Resumo: A operação de medição é uma ação realizada pelo ser humano há muitos anos, e é tão antiga quanto a própria existência da humanidade. Isso faz com que a medição pareça uma operação fácil, no entanto, verifica-se na prática que a obtenção de valores acreditáveis é bastante difícil e exige procedimentos adequados. O presente trabalho tem como objetivo avaliar a inércia de medição de um sistema de medição de forças de usinagem que atua com princípios piezoelétricos. Ou seja, tem como principal objetivo avaliar o funcionamento e o comportamento do sistema de medição piezoelétrico em relação à ocorrência ao longo do tempo do fenômeno que esta sendo monitorado, no caso as variações das forças na operação de usinagem. O conhecimento sobre as capacidades e limitações de tal sistema é importante para a continuidade das demais pesquisas em andamento no grupo GEFMat – FURG. O trabalho foi realizado através do estudo de artigos técnico-científicos na área de sistemas de medição, com ênfase nos sistemas piezoelétricos. Também foram realizados testes nos sistemas de aquisição de dados existentes, visando avaliar o desempenho nos tempos de conversão e registro dos sinais. A metodologia para fazer a aquisição de sinais do transdutor piezoelétrico foi utilizar uma placa de aquisição de dados (taxa aquisição 330 Ks/s) e programar uma rotina computacional em ambiente LabVIEW. As medições dos tempos de conversão e tempos de registro dos sinais foram tomadas da medição das forças em uma operação de torneamento cilíndrico externo de um aço ABNT 1045. Em função da limitação na taxa de aquisição da placa de aquisição (conversão A/D) empregada, os resultados não perceberam as variações de força de usinagem devido as variações impostas na velocidade de corte da operação de usinagem, mostrando apenas valores distintos, mas constantes no tempo, enquanto que as condições de usinagem se modificavam significativamente. Portanto, estes resultados indicam a necessidade de utilização de uma placa com taxa de aquisição bem maior, para que as variações do fenômeno possam ser sentidas pelo sistema. Em síntese, o sistema montado apresentou limitação na conversão dos sinais, impedindo a avaliação da inércia do transdutor piezoelétrico. Com a finalidade de solucionar este problema, foi encaminhada a compra (importação) de uma placa de aquisição da National Instruments com taxa de 3 Ms/s (NI PCI-6115) visando permitir a continuidade e conclusão deste trabalho. 
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