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Resumo

Moldagem por Transferéncia de Resina Light (LRTM) & uma variagdo do processo
Moldagem por Transferéncia de Resina (RTM). Ambos os processos consistem na
injecdo, sob alguma condi¢cdo de pressdo e/ou vacuo, de uma resina liquida pré-
catalisada em um molde fechado contendo um reforco fibroso seco, e a subsequente
cura dessa resina. As pecas produzidas com estes processos de fabricagao
possuem bom acabamento em ambos os lados. A diferenca entre os processos esta
na maneira como a resina € injetada, na RTM é feita por pontos discretos ja na
LRTM é feita através de uma borda sem reforgo fibroso. Existem varios estudos
numeéricos envolvendo a simulagdo numérica do processo RTM, porém o mesmo
nao acontece com a LRTM. Por este motivo o presente trabalho propde um modelo
computacional desenvolvido no software FLUENT, que é baseado no Método dos
Volumes Finitos (MVF), para estudar o comportamento da resina nos processos de
RTM e LRTM. Para isso, foram estudadas geometrias 2-D com escoamentos
retilineo e radial. A modelagem computacional do processo de RTM foi validada
através de solugdes analiticas. Entdo, baseado neste modelo foi desenvolvido um
modelo computacional para o processo de LRTM. Foi observado que o processo de
LRTM quando comparado ao RTM, para a fabricagdo da mesma pec¢a, € mais
vantajoso em relagao ao tempo de preenchimento do molde.
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